Typ AMaut hy

AMaut VI hy 3000/6

Technische Daten auf einen Blick

Model AMaut IV hy — AMaut V hy

Typ Nutz- max. kl. kl. Innen- | gr. g Nieder- Ge-wicht | Antriebs—
lange Blech- Abbug- radius Offnungsw. | Arbeits- stellbar- leistung
dicke breite d. Ober- Stellung keit d.
wange d. Ober | Unfer- und
wange Biege-
wange
mm mm mm mm mm mm mm kg kw
AMaut IV hy
2000/4,5 2020 4,5 5 xs 1,52 xs | 350 250 30 3900 5,5
2500/3,5 2520 3,5 5 xs 1,52 xs | 350 250 30 4800 5,5
3000/3 3020 3 5 xs 1,52 xs | 350 250 30 5900 5,5
3500/2,5 3520 2,5 10 xs 1,52 xs | 350 250 30 6600 7,5
4000/2 4020 2 10 xs 1,52 xs | 350 250 30 7300 7,5
AMaut V hy
2000/5,5 2020 5,5 8 xs 1,52 xs | 350 250 30 4500 7,5
2500/5 2520 5 8 xs 1,52 xs | 350 250 30 5200 7,5
3000/4 3020 4 8 xs 1,52 xs | 350 250 30 6800 7,5
3500/3,5 3520 3,5 10 xs 1,52 xs | 350 250 30 7500 7,5
4000/3 4020 3 10 xs 1,52 xs | 350 250 30 8200 7,5
AMaut V a
hy
2000/6,5 2020 6,5 8 xs 1,52 xs | 350 250 30 4800 7,5
2500/6 2520 b 8 xs 1,52 xs | 350 250 30 5500 7,5
3000/5 3020 5 8 xs 1,52 xs | 350 250 30 7100 7,5
3500/4,5 3520 4,5 10 xs 1,52 xs | 350 250 30 7800 7,5
4000/4 4020 4 10 xs 1,52 xs | 350 250 30 8500 7,5

Beschreibung AMaut IV hy — AMaut V hy

Die hydraulische Schwenkbiegemaschine entspricht allen Anforderungen einer rationellen
und wirtschaftlichen Serienfertigung in der Blechverarbeitung mit hohen Anspriichen. Die
Maschinen sind mit einem starken hydraulischen Antrieb fur die Oberwange und fur die

Biegewange ausgeristet.

Die hydraulische Schwenkbiegemaschine biefet neben dem tblichen Schwenkbiegen auch
die Maglichkeit zu verschiedensten Pressarbeiten.
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Typ AMaut hy

Besondere Merkmale

= Hydraulische Oberwangenbewegung mit Gleichlaufsteuerung ausgeristet.

= Geringer Platzbedarf durch Aufstellung des Hydraulik Aggregates im hinteren Bereich
unter der Maschine.

= Starker hydraulischer Antrieb fir Ober- und Biegewange fir hohe Anforderungen im
Dauerbetrieb

«  Fin Endschalter sichert die Biegewange vor dem Uberschreiten des unteren Nullpunktes.

= Zur zusatzlichen Sicherung ist ein Uberdruckventil in der Hydraulikanlage infegriert, so
dass Anlaufschaden ausgeschlossen sind.

= Thermische Not-Aus-Schaltvorrichtung bei Uberhitzung des Hydraulikols.

= Biegewinkel und Offnungsweite der Oberwange mit Potentiometer vorwahlbar.

= Hubbegrenzung der Oberwange im Endbereich durch Mikroendschalter einstellbar.

= Mit Sonderwerkzeugen in Ober- und Unterwange sind Schwenkbiege- und
Gesenkbiege-Arbeiten méglich

Serienméfige Ausstattung

= Oberwangenschiene 45° oder Rundschiene r = 3 mm
= Stahlschiene fir die Biegewange
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Typ AMaut hy

Technische Daten auf einen Blick

Model AMaut VI hy — AMaut VIl hy

Typ Nutz- max. k. k. Innen- | gr. gr. Nieder- Gewicht | Antriebs—

lange Blech- Abbug- radius Offnungsw. | Arbeits- stellbarkeit leistung

dicke breite d. Ober- Stellung d. Unter-
wange d. Ober | und Biege-
wange wange

mm mm mm mm mm mm mm kg kw
AMaut VI hy
2000/7,5 | 2020 7,5 8 xs 1,52 xs | 350 250 100 3900 5,5
2500/6,5 | 2520 6,5 8 xs 1,52 xs | 350 250 100 4800 5,5
3000/6 3020 6 8 xs 1,52 xs | 350 250 100 5200 5,5
3500/5,5 | 3520 5,5 8 xs 1,52 xs | 350 250 100 6600 7,5
4000/5 4020 5 8 xs 1,52 xs | 350 250 100 7300 7,5
AMaut VI
hy
2000/10 2020 10 8 xs 1,52 xs | 350 250 100 7900 11
2500/9 2520 9 8 xs 1,52 xs | 350 250 100 8700 11
3000/8 3020 8 8 xs 1,52 xs | 350 250 100 10400 11
3500/7 3520 7 8 xs 1,52 xs | 350 250 100 11200 11
4000/6 4020 6 8 xs 1,52 xs | 350 250 100 12100 11
AMaut VIII
hy
2000/12 2020 12 8 xs 1,52 xs | 350 250 100 11000 15
2500/11 2520 11 8 xs 1,52 xs | 350 250 100 11800 15
3000/10 3020 10 8 xs 1,52 xs | 350 250 100 13500 15

Serienméfige Ausstattung
= Oberwangenschiene 45° Rundschiene r = 3 mm

= Stahlschiene fur die Biegewange
= Zentralschmierung

Sonderausstattung

= CeiBfuBschienen, durchgehend

»  GeiBfuBschienen aufgeteilt in Segmente

= Kombinierter Breiten- und Fingeranschlag tber Zahnstangen verstellbar von 10 — 550

mm

= Elekirischer Breitenanschlag mit CNC-Mikroprozessorsteuerung fir einen Vorwahlwert
und zusatzlichen Tippbetrieb, Verstellbereich von 10 — T000 mm

Technische Anderungen bleiben vorbehalten.
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